Sul nostro sito internet www.oleodellavo.it &€ possibile scaricare i modelli
2d e 3d di questi prodotti.
2d and 3d models can be downloaded on our website www.oleodellavo.it.
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2
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@AL @ST ZI+CORSA  Pl+CORSA EE Y R E(MAX) TO UO FB(H13) F @RD(f8) WF G
25 12 114+ 49+ G1/4" 45 27 40 51 65 55 10 38 25 32
18 114+ 49+ G1/4" 45 27 40 51 65 5,5 10 38 25 32
32 14 128+ 47+ G1/4" 58 33 a5 58 70 6,6 10 42 35 355
18 128+ 47+ G1/4" 58 33 45 58 70 6,6 10 42 35 35,5
2 128+ 47+ G1/4" 58 33 45 58 70 6,6 10 42 35 355 |
0 18 153+ S8+ G3/8" 65 41 60 & 110 11 10 & ES
22 153+ 58+ G3/8" 65 41 60 87 110 1 10 62 35 46
28 153+ 58+ G3/8" 65 41 60 87 110 11 10 62 35 46
50 22 159+ 62+ G1/2" 69 52 75 105 130 14 16 74 41 45
28 159+ 62+ G1/2" 69 52 75 105 130 14 16 74 41 45
36 159+ 62+ G1/2" 89 52 75 105 130 14 16 74 4] 45
63 28 168+ 64+ G1/2" 76 65 90 17 145 14 16 88 48 45
36 168+ 64+ G1/2" 76 65 90 117 145 14 16 88 48 45
45 168+ 64+ G1/2" 76 65 90 117 145 14 16 88 48 5
80 36 190+ 77+ G3/4a" 82 83 115 149 180 18 20 105 51 52
45 190+ 77+ G3/4" 82 83 115 149 180 18 20 105 51 52
56 190+ 77+ G3/a" 82 83 115 149 180 18 20 105 51 52
100 45 203+ 78+ G3/4a" 91 97 130 162 200 18 2 125 57 55
56 203+ 78+ G3/4" o1 97 130 162 200 18 22 125 57 55
70 203+ 78+ G3/a" 91 97 130 162 200 18 22 125 57 55
125 56 232+ 117+ G1" 86 126 165 208 250 22 22 150 57 87
70 232+ 117+ G1" 86 126 165 208 250 22 22 150 57 87
90 232+ 117+ G1" 86 126 165 208 250 22 22 150 57 87
160 70 245+ 130+ G1" 86 155 200 253 300 26 25 170 57 95
%0 245+ 130+ G1" 86 155 200 253 300 26 25 170 57 95
110 245+ 130+ G1" 86 155 200 253 300 26 25 170 57 95
200 90 299+ 165+ G1-1/4" 98 190 245 300 360 33 25 210 57 117
110 299+ 165+ G1-1/4" 98 190 245 300 360 33 25 210 57 117
140 299+ 165+ G1-1/4" 98 190 245 300 360 33 25 210 57 117

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2

¥ PJ+corsa

ZJ+ corsa

@AL @ST Z+CORSA  Pl+CORSA 33 JIA Y R E(MAX) TO UO  FB(H13)
25 12 114+ 49+ G 1/4" 32 45 27 40 51 65 5,5
18 114+ 49+ G 1/4" 32 45 27 40 51 65 5,5
32 14 128+ 47+ G1/4" 355 58 33 45 58 70 6,6
18 128+ 47+ G1/4" 355 58 33 45 58 70 6,6
_ 22 128+ 47+ G1/4" 355 58 33 45 58 70 6,6
40 18 153+ 58+ G3/8" 46 65 41 60 87 110 11
22 153+ 58+ G 3/8" 46 65 41 60 87 110 11
28 153+ 58+ G 3/8" 46 65 41 60 87 110 11
50 22 159+ 62+ G1/2" 45 69 52 75 105 130 14
28 159+ 62+ G1/2" 45 69 52 75 105 130 14
36 159+ 62+ G1/2" 45 69 52 75 105 130 14
63 28 168+ 64+ G1/2" 45 76 65 90 117 145 14
36 168+ 64+ G1/2" 45 76 65 90 117 145 14
45 168+ 64+ G 1/2" 45 765; 65 90 117 145 14
80 36 190+ 77+ G 3/4" 52 82 83 115 149 180 18
45 190+ 77+ G 3/4" 52 82 83 115 149 180 18
56 190+ 77+ G 3/4" 52 82 83 115 149 180 18
100 45 203+ 78+ G 3/4" 55 5. 97 130 162 200 18
56 203+ 78+ G 3/4" 55 91 97 130 162 200 18
70 203+ 78+ G 3/4" 55 91 97 130 162 200 18
125 56 232+ 117+ G1" 65 86 126 165 208 250 22
70 232+ 117+ G1° 65 86 126 165 208 250 22
90 232+ 117+ G1" 65 8 126 165 208 250 22
160 70 245+ 130+ G1' 70 8 155 200 253 300 26
90 245+ 130+ G1" 70 86 155 200 253 300 26
110 245+ 130+ G1" 70 86 155 200 253 300 26
200 90 299+ 165+ G1-1/4" 92 98 190 245 300 360 33
110 299+ 165+ G1-1/4" 92 98 190 245 300 360 33
140 299+ 165+ G1-1/4" 92 98 190 245 300 360 33

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2

Y PJ+corsa
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@ AL BST XC+CORSA PJ + CORSA EE Y E(MAX) CB  CD(h8) CF L MR
25 12 127+ 49+ G1/4" 45 40 16 10 40 13 12
18 127+ 49+ G 1/4" 45 40 16 10 40 13 12

32 14 147+ 47+ G 1/4" 58 45 16 12 45 19 17
18 147+ 47+ G 1/4" 58 45 16 12 45 19 17

22 147+ 47+ G 1/4" 58 45 16 12 45 19 17

40 18 172+ 58+ G 3/8" 65 60 20 14 60 19 17
22 172+ 58+ G 3/8" 65 60 20 14 60 19 17

28 172+ 58+ G 3/8" 65 60 20 14 60 19 17

50 22 191+ 62+ G1/2" 69 75 30 20 74 32 29
28 191+ 62+ G1/2" 69 75 30 20 74 32 29

36 191+ 62+ G1/2" 69 75 30 20 74 32 29

63 28 200+ 64+ G1/2" 76 90 30 20 90 32 29
36 200+ 64+ G 1/2" 76 90 30 20 90 32 29

45 200+ 64+ G1/2" 76 90 30 20 90 32 29

80 36 229+ 77+ G 3/4" 82 115 40 28 110 39 34
45 229+ 77+ G 3/4" 82 115 40 28 110 39 34

56 229+ 77+ G 3/4" 82 115 40 28 110 39 34

100 45 257+ 78+ G 3[4_" 91 130 50 36 130 54 50
56 257+ 78+ G 3/4" 91 130 50 36 130 54 50

70 257+ 78+ G 3/4" 91 130 50 36 130 54 50

125 56 289+ 117+ G 86 165 64 45 164 57 53
70 289+ 117+ G1" 86 165 64 45 164 57 53

90 289+ 117+ G1" 86 165 64 45 164 57 53

160 70 308+ 130+ G1" 86 200 80 56 200 63 59
90 308+ 130+ G1" 86 200 80 56 200 63 59

110 308+ 130+ G1" 86 200 80 56 200 63 59

200 90 381+ 165+ G 1-1/4" 98 245 80 70 240 82 78
110 381+ 165+ G 1-1/4" 98 245 80 70 240 82 78

140 381+ 165+ G 1-1/4" 98 245 80 70 240 82 78

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2

E Y PJ+corsa
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XC + corsa
@ AL @ST  XC+CORSA PJ+ CORSA EE Y E(MAX) @CD (h8) EW L MR (RAGGIO)
25 12 127+ 49+ G 1/4" 45 40 10 12 13 12
18 127+ 49+ G 1/4" 45 40 10 12 13 12
32 14 147+ 47+ G 1/4" 58 45 12 16 19 17
18 147+ 47+ G 1/4" 58 45 12 16 19 17
22 147+ 47+ G 1/4" 58 45 12 16 19 17
40 18 172+ 58+ G 3/8" 65 60 14 20 19 17
22 172+ 58+ G3/8" 65 60 14 20 19 17
28 172+ 58+ G 3/8" 65 60 14 20 19 17
50 22 191+ 62+ G1/2" 69 75 20 30 32 29
28 191+ 62+ G1/2" 69 75 20 30 32 29
36 191+ 62+ G1/2" 69 75 20 30 32 29
63 28 200+ 64+ G 1/2" 76 90 20 30 32 29
36 200+ 64+ G1/2" 76 90 20 30 32 29
45 200+ 64+ G1/2" 76 90 20 30 32 29
80 36 229+ 77+ G 3/4" 82 115 28 40 39 34
45 229+ 77+ G 3/4" 82 115 28 40 39 34
56 229+ 77+ G 3/4" 82 115 28 40 39 34
100 45 257+ 78+ G 3/4" 91 130 36 50 54 50
56 257+ 78+ G 3/4" 91 130 36 50 54 50
0 Gy o1 1o 3% s 54 s
125 56 289+ 117+ G 1" 86 165 45 60 57 53
70 289+ 117+ G1" 86 165 45 60 57 53
90 289+ 117+ G1" 86 165 45 60 57 53
160 70 308+ 130+ G1" 86 200 56 70 63 59
90 308+ 130+ G1" 86 200 56 70 63 59
110 308+ 130+ G1" 86 200 56 70 63 59
200 90 381+ 165+ G 1-1/4" 98 245 70 80 82 78
110 381+ 165+ G1-1/4" 98 245 70 80 82 78
140 381+ 165+ G 1-1/4" 98 245 70 80 82 78

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2

E Y PJ+corsa
EP EE EE :
- 1 —— @CX Raggiato
T 1T N Rounded
Ll —— i ,\\\]\/
QLT';;'T L/
EX LT
XO + corsa
@ AL @ST  XO+CORSA PJ + CORSA EE Y E (MAX) X LT EX EP
25 12 130+ 49+ G1/4" 45 40 12 16 10 9
18 130+ 49+ G 1/4" 45 40 12 16 10 9
32 14 148+ 47+ G 1/4" 58 45 16 20 14 12
18 148+ 47+ G 1/4" 58 45 16 20 14 12
22 148+ 47+ G1/4" 58 45 16 20 14 12
40 18 178+ 58+ G 3/8" 65 60 20 25 16 14
22 178+ 58+ G3/8" 65 60 20 25 16 14
28 178+ 58+ G 3/8" 65 60 20 25 16 14
50 22 190+ 62+ G1/2" 69 75 25 31 20 18
28 190+ 62+ G1/2" 69 75 25 31 20 18
36 190+ 62+ G1/2" 69 75 25 31 20 18
63 28 206+ 64+ G1/2" 76 90 30 38 22 20
36 206+ 64+ G1/2" 76 90 30 38 22 20
45 206+ 64+ G1/2" 76 90 30 38 22 20
80 36 238+ 77+ G 3/4" 82 115 40 48 28 24
45 238+ 77+ G 3/4" 82 115 40 48 28 24
56 238+ 77+ G 3/4" 82 115 40 48 28 24
100 45 261+ 78+ G 3/4" 91 130 50 58 35 30
56 261+ 78+ G 3/4" 91 130 50 58 35 30
70 261+ 78+ G 3/4" 91 130 50 58 35 30
125 56 304+ 117+ G1" 86 165 60 72 44 38
70 304+ 117+ G1" 86 165 60 72 44 38
90 304+ 117+ G1" 86 165 60 72 44 38
160 70 337+ 130+ G1 86 200 80 92 55 47
90 337+ 130+ G1" 86 200 80 92 55 47
110 337+ 130+ G1" 86 200 80 92 55 47
200 90 415+ 165+ G 1-1/4" 98 245 100 116 70 58
' 110 415+ 165+ G1-1/4" 98 245 100 116 70 58
140 415+ 165+ G 1-1/4" 98 245 100 116 770 58

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2
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Per cilindri N XS >fe——SS+corsa—»
0125 0160 2200 , Fjicoica
@AL  @ST S5+ Z+ EE Y E Pl WF G XS JA TS US ST LH SB WH GA .o Lo
25 12 73+ 114+ G1/4" 45 40 49+ 25 32 33 32 54 72 85 19 6.6
. 18 73+ 114+ G1/4" 45 40 49+ 25 32 33 32 54 72 85 19 66
32 14 73+ 128+ G1/4" 58 45 47+ 35 355 45 355 63 84 125 22 9
18 73+ 128+ G1/4" 58 45 47+ 35 355 45 355 63 84 125 22 9
22 73+ 128+ G1/4" 58 45 47+ 35 355 45 355 63 84 125 22 9 .
40 18 98+ 153+ G3/8" 65 60 58 35 46 45 46 8 103 125 31 11 | 12 4
22 98+ 153+ G3/8" 65 60 58+ 35 46 45 46 83 103 125 31 11 12 4
28 98+ 153+ G3/8" 65 60 58+ 35 46 45 46 83 103 12,5 31 11 12 4
50 22 92+ 159+ G1/2" 69 75 62+ 41 45 54 45 102 127 19 37 14 12 a5
28 92+ 159+ G1/2" 69 75 62+ 41 45 54 45 102 127 19 37 14 L 12 45
36 92+ 159+ G1/2" 69 75 62+ 41 45 54 45 102 127 19 37 14 12 45
63 28 86+ 168+ G1/2" 76 90 64+ 48 45 65 45 124 161 26 44 18 16 4,5
36 86+ 168+ G1/2" 76 90 64+ 48 45 65 45 124 161 26 44 18 - 16 45
45 86+ 168+ G1/2" 76 90 64+ 48 45 65 45 124 161 26 44 18 | 16 45|
80 36 105+ 190+ G 3/4" 82 115 77+ 51 52 68 52 149 186 26 57 18 16 5
45 105+ 190+ G3/4" 82 115 77+ 51 52 68 52 149 18 26 57 18 16 5
56 105+ 190+ G3/4" 82 115 77+ 51 52 68 52 149 18 26 57 18 16 5
100 45 102+ 203+ G3/4" 91 130 78 57 55 79 55 172 216 32 63 26 16 6
56 102+ 203+ G3/4" 91 130 78 57 55 79 55 172 216 32 63 26 16 6
70 102+ 203+ G3/4" 91 130 78 57 55 79 55 172 216 32 63 26 16 6
125 56 131+ 232+ G1" 8 165 117+ 57 8 79 65 210 254 32 8 26 35 8 20 6
70 131+ 232+ G1" 8 165 117+ 57 87 79 65 210 254 32 8 26 35 87 20 6
90 131+ 232+  G1° 8 165 117+ 57 87 79 65 210 254 32 8 26 35 8 20 6
160 70 130+ 245+ G1" 86 200 130+ 57 95 8 70 260 318 38 101 33 32 95 30 8
%0 130+ 245+ G1" 8 200 130+ 57 95 8 70 260 318 38 100 33 32 95 30 8
110 130+ 245+ G1" 86 200 130+ 57 95 8 70 260 318 38 101 33 32 95 30 8
200 90 172+ 299+ G1-1/4" 98 245 165+ 57 117 92 92 311 381 44 122 39 32 117 40 8
110 172+ 299+ G1-1/4" 98 245 165+ 57 117 92 92 311 381 44 122 39 32 117 | 40 8
140 172+ 299+ G1-1/4" 98 245 165+ 57 117 92 92 311 381 44 122 39 32 117 40 8

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2

Y PJ+corsa
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@ AL @ ST ZJ+CORSA PJ + CORSA EE XG Y E (MAX) TC uT TD(f8)
25 12 114+ 49+ G1/4" 44 45 40 38 58 12
18 114+ 49+ G1/4" 44 45 40 38 58 12
32 14 128+ 47+ G1/4" 54 58 45 44 16
18 128+ 47+ G1/4" 54 58 45 44 68 16
22 128+ 47+ G 1,_{ " 54 58 45 44 16
40 18 153+ 58+ G3/8" 57 65 60 63 95 20
22 153+ 58+ G3/8" 57 65 60 63 95 20
_ 28 153+ 58+ G3/8" 57 65 60 63 95 20
50 22 159+ 62+ G1/2" 64 69 75 76 116 25
28 159+ 62+ G1/2" 64 69 75 76 116 25
36 159+ 62+ G1/2" 64 69 75 76 116 25
63 28 168+ 64+ G 1_)_' 2" 70 76 90 89 139 32
36 168+ 64+ G1/2" 70 76 % 89 139 32
_ 45 168+ 64+ G1/2" 70 76 90 89 139 32
80 36 190+ 77+ G3/4" 76 82 115 114 178 40
45 190+ 77+ G3/4" 76 82 115 114 178 40
56 190+ 77+ G 3/4" 76 82 115 114 178 40
100 45 191+ 78+ G3/4" 71 91 130 127 207 50
56 191+ 78+ G3/4" 71 91 130 127 207 50
70 191+ 78+ G 3/4" 71 91 130 127 207 50
125 56 232+ 117+ G1" 75 86 165 165 265 63
70 232+ 117+ G1" 75 86 165 165 265 63
90 232+ 117+ G117 75 86 165 165 265 63
160 70 245+ 130+ G1" 75 86 200 203 329 80
90 245+ 130+ G1" 75 86 200 203 329 80
110 245+ 130+ G1" 75 86 200 203 329 80
200 90 299+ 165+ G1-1/4" 85 98 245 241 401 100
110 299+ 165+ G 1-1_,!_'4" 85 98 245 241 401 100
140 299+ 165+ G 1-1/4" 85 98 245 241 401 100

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2
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XJ+corsa  T1C |

ZL+corsa

@ AL @ST  PHCORSA  ZL+CORSA EE X+ Y E (MAX) TC ut
25 12 49+ 114+ G 1/4" 95+ 45 40 38 58
18 49+ 114+ G 1/4" 95+ 45 40 38 58
32 14 47+ 128+ G1/4" 109+ 58 45 44 68
18 47+ 128+ G 1/4" 109+ 58 45 44 68
22 47+ 128+ G1/4" 109+ 58 45 44 68
40 18 58+ 153+ G3/8" 131+ 65 60 63 95
' 2 58+ 153+ G 3/8" 131+ 65 60 63 95
28 58+ 153+ G 3/8" 131+ 65 60 63 95
50 22 62+ 159+ G1/2" 136+ 69 75 76 116
28 62+ 159+ G1/2" 136+ 69 75 76 116
36 62+ 159+ G1/2" 136+ 69 75 76 116
63 28 64+ 168+ G1/2" 146+ 76 90 89 139
36 64+ 168+ G1/2° 146+ 76 90 89 139
45 64+ 168+ G1/2" 146+ 76 90 89 139
80 36 77+ 190+ G3/4" 165+ 82 115 114 178
45 77+ 190+ G3/4" 165+ 82 115 114 178
56 77+ 190+ G3/4" 165+ 82 115 114 178
100 45 78+ 203+ G3/4" 177+ 91 130 127 207
56 78+ 203+ G3/4" 177+ 91 130 127 207
70 78+ 203+ G3/4" 177+ 91 130 127 207
125 56 117+ 254+ 61 214+ 86 165 165 265
70 117+ 254+ G1" 214+ 86 165 165 265
90 117+ 254+ G1" 214+ 86 165 165 265
160 70 130+ 270+ G1" 227+ 86 200 203 329
% 130+ 270+ G1" 227+ 86 200 203 329
110 130+ 270+ G1" 227+ 86 200 203 329
200 90 165+ 324+ G 1-1/4" 271+ 98 245 241 401
110 165+ 324+ G 1-1/4" 271+ 98 245 241 401
140 165+ 324+ G 1-1/4" 271+ 98 245 241 401

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2
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ZJ+corsa

@ ST PJ+CORSA XV(min/max)
25 12 49+ 67/72 + G 1/4" 114+ 45 68 45 12 48
18 49+ 67/72 + G1/4" 14k 45 68 45 12 48 |
32 14 47+ 83/80 + G 1/4" 128+ 58 79 50 6 55
18 47+ 83/80 + G 1/4" 128+ 58 79 50 16 55
22 47+ 83/80 + G 1/4" 128+ 58 79 50 6 55
40 18 58+ 96/92 + G3/8" 153+ 65 108 70 20 76
22 58+ 96/92 + G3/8" 153+ 65 108 70 20 76
28 58+ 96/92 + G3/8" 153+ 65 108 70 20 76
50 22 62+ 106/94 + G1/2" 159+ 69 129 90 25 89
28 62+ 106/94 + G1/2" 159+ 69 129 90 25 89
36 62+ 106/94 + G1/2" 159+ 69 129 90 25 89
63 28 64+ 118/98 + G1/2" 168+ 76 150 100 32 100 |
36 64+ 118/98 + G1/2" 168+ 76 150 100 32 100
45 64+ 118/98 + G1/2" 168+ 76 150 100 32 100
80 36 77+ 133/108 + G3/4" 190+ 82 191 130 a0 127
45 77+ 133/108 + G3/4" 190+ 8 191 130 4 127 |
56 77+ 133/108 + G3/4" 190+ 82 191 130 40 127
100 45 78+ 147/113 + G 3/4" 203+ 91 220 140 50 140
56 78+ 147/113 + G3/4" 203+ 91 220 140 50 140
70 78+ 147/113 + G3/4" 203+ 91 220 140 50 140
125 56 117+ 166/123 + G1" 232+ 8 278 180 63 178
70 117+ 166/123 + G1" 232+ 8 278 180 63 178
90 117+ 166/123 + G1" 232+ 8 278 180 63 178
160 70 130+ 182/120 + G1" 245+ 86 341 215 80 215
90 130+ 182/120 + G1" 245+ 86 341 215 80 215
110 130+ 182/120 + G1" 245+ 86 341 215 80 215 |
200 90 165+ 213/142 + G1-1/4" 299+ 98 439 300 100 279
110 165+ 213/142 + G1-1/4" 299+ 98 439 300 100 279
140 165+ 213/142 + G1-1/4" 299+ 98 439 300 100 279

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”



Y PJ+corsa
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ZJ + corsa
@ AL @SsT PI+CORSA EE Zl+ Y BB
25 12 49+ G1/4" 114 + 45 19
18 49+ G 1/4" 114+ 45 15
32 14 47+ G1/4" 128+ 58 24
18 47+ G1/4" 128+ 58 24
22 47+ G1/4" 128+ 58 24
40 18 58+ G 3/8" 153+ 65 35
22 58+ G 3/8" 153+ 65 35
28 58+ G 3/8" 153+ 65 35
50 22 62+ G1/2" 159+ 69 46
28 62+ G1/2" 159+ 69 46
36 62+ G1/2" 159+ 69 46
63 28 64+ G1/2" 166+ 76 46
36 b4+ G1/2" 168+ 76 46
45 64+ G1/2" 168+ 76 46
80 36 77+ G 3/4" 190+ 82 59
45 77+ G3/4" 190+ 82 59
56 77+ G3/4" 190+ 82 59
100 45 78+ G3/4" 203+ 91 59
56 78+ G 3/4" 203+ 91 59
: 70 78+ G 3/4" 203+ 91 59
125 56 117+ G1" 232+ 86 81
70 117+ G1" 232+ 86 81
% 117+ [EH 232+ 86 81
160 70 130+ 61 245+ 86 92
90 130+ 61 245+ 86 92
110 130+ 51" 245+ 86 92
200 90 165+ G 1-1/4" 299+ 98 145
110 165+ G 1-1/4" 299+ 98 115
140 165+ G 1-1/4" 299+ 98 115

WWW.OLEODELLAVO.IT

CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2
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M5x0,8 6 15 40 28,3
M5x0,8 6 15 40 28,3
Meéx1 12 25 45 33,2
M6x1 12 25 45 332
M6x1 12 25 45 33,2
M8x1 12 25 60 41,7
M8x1 12 25 60 41,7
M8x1 12 25 60 41,7
M12x1,25 9 25 75 52,3
M12x1,25 9 25 75 52,3
M12x1,25 9 25 75 52,3
M12x1,25 13 32 90 64,3
M12x1,25 13 32 90 64,3
M12x1,25 13 32 90 64,3
M16x1,5 9 31 115 82,7
M16x1,5 9 31 115 82,7
M16x1,5 9 31 115 82,7
Mi6x1,5 10 35 130 96,9
M16x1,5 10 35 130 96,9
M16x1,5 10 35 130 96,9
M22x1,5 10 35 165 125,9
M22x1,5 10 35 165 125,9
M22x1,5 10 35 165 125,9
M2x2 7 32 200 1549
M2 7 32 200 1549
M27x2 7 32 200 154,9
M30x2 7 32 245 190,2
M30x2 7 32 245 190,2
M30x2 7 32 245 190,2
180 Bar

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 180 BAR / MAX WROKING PRESSURE:

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”



WWW.OLEODELLAVO.IT

CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2

E Y PJ+corsa
TG BB e
S— - a
v ‘ [ F = :
@T,/ . Vi Q%»EE 71 EE
L N o | e = s
I - /N : _/
L\. / =
RS _,.-’@r )
DD
ZJ + corsa
@ AL @ ST PJ+CORSA EE 2+ Y BB DD AA ¢ TG
25 12 49+ G 1/4" 114+ 45 19 M5x0,8 40 40 28,3
18 49+ G 1/4" 114+ 45 19 M5x0,8 40 40 28,3
32 14 47+ G 1/4" 128+ 58 24 Méx1 47 45 33,2
18 47+ G 1/4" 128+ 58 24 Méx1 47 45 33,2
22 47+ G 1/4" 128+ 58 24 Mé6x1 47 45 33,2
40 18 58+ G 3/8" 153+ 65 35 M8x1 59 60 41,7
22 58+ G 3/8" 153+ 65 35 M8x1 59 60 41,7
28 58+ G 3/8" 153+ 65 35 M8x1 59 60 41,7
50 22 62+ G 1/2" 159+ 69 46  M12x1,25 74 75 52,3
28 62+ G1/2" 159+ 69 46  MI12x1,25 74 75 52,3
36 62+ G 1/2" 159+ 69 46  M12x1,25 74 75 52,3
63 28 64+ G 1/2" 168+ 76 46  M12x1,25 91 90 64,3
36 64+ G1/2" 168+ 76 46 M12x1,25 91 90 64,3
45 64+ G1/2" 168+ 76 46  M12x1,25 91 90 64,3
80 36 77+ G 3/4" 190+ 82 59 M16x1,5 117 115 827
45 77+ G 3/4" 190+ 82 59 M16x1,5 117 115 82,7
56 77+ G3/4" 190+ 82 59 M16x1,5 117 115 82,7
100 45 78+ G 3/4" 203+ 91 59 M16x1,5 137 130 96,9
56 78+ G 3/4" 203+ 91 59 M16x1,5 137 130 96,9
70 78+ G 3/4" 203+ 91 59 M16x1,5 137 130 96,9
125 56 117+ G1" 232+ 86 81 M22x1,5 178 165 1259
70 117+ G1" 232+ 86 81 M5 178 165 1259
90 117+ G1" 232+ 86 81 M22x1,5 178 165 1259
160 70 130+ G1" 245+ 86 92 M27x2 219 200  154,9
%0 130+ G1" 245+ 86 92 M27x2 219 200 1549
110 130+ G1" 245+ 86 92 M27x2 219 200 1549
200 90 165+ G1-1/4" 299+ 98 115 M30x2 269 245 1902
110 165+ G 1-1/4" 299+ 98 115 M30x2 269 245 190,
140 165+ G1-1/4" 299+ 98 115 M30x2 269 245 1902

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2

i PJ+corsa
- BB
&)
| 3 5
Wi AEE o EE
N z Y -
P B
_J|vo
VWH
ZJ + corsa

@ AL DSt PJ+CORSA EE 21+ Y BB DD VD WH E TG
25 12 49+ G1/4" 114 + 45 19 M5x0,8 6 15 40 283
18 49+ G 1}’4‘_‘ 114+ 45 19 M5x0,8 6 15 40 283

32 14 47+ G 1}_4" 128+ 58 24 Méx1 12 25 45 33,2
18 47+ G1/4" 128+ 58 24 M6x1 12 25 45 33,2

22 47+ G 1;4" 128+ 58 24 M6x1 12 25 45 33,2

40 18 58+ G3/8" 153+ 65 35 M8x1 12 25 60 41,7
22 58+ G 3/8" 153+ 65 35 M8x1 12 25 60 41,7

28 58+ G3/8" 153+ 65 35 M8x1 12 25 60 41,7

50 22 62+ G1/2" 159+ 69 46 M12x1,25 9 25 75 52,3
28 62+ G1/2" 159+ 69 46 M12x1,25 9 25 75 52,3

36 62+ G1/2" 159+ 69 46 M12x1,25 9 25 75 52,3

63 28 64+ G1/2" 168+ 76 46 M12x1,25 13 32 90 64,3
36 64+ G1/2" 168+ 76 46 M12x1,25 13 32 90 64,3

45 64+ G1/2" 168+ 76 46 M12x1,25 13 32 90 64,3

80 36 77+ G 3!_4" 190+ 82 59 M16x1,5 9 31 115 82,7
45 77+ G3/4" 190+ 82 59 M16x1,5 9 31 115 82,7

56 77+ G 3/4" 190+ 82 59 Mi16x1,5 9 31 115 82,7

100 45 78+ G 3/4" 203+ 91 59 M16x1,5 10 35 130 96,9
56 78+ G 3/4" 203+ 91 59 M16x1,5 10 35 130 96,9

70 78+ G 3/4" 203+ 91 59 M16x1,5 10 35 130 96,9
125 56 117+ G1" 232+ 86 81 M22x1,5 10 35 165 125,9
70 117+ G1" 232+ 86 81 M22x1,5 10 35 165 125,9
90 117+ G1" 232+ 86 81 M22x1,5 10 35 165 125,9
160 70 130+ G1" 245+ 86 92 M27x2 7 32 200 154,9
30 130+ G1" 245+ 86 92 M27x2 7 32 200 154,9
110 130+ G1" 245+ 86 92 M27x2 7 32 200 154,9
200 90 165+ G1-1/4" 299+ 98 115 M30x2 7 32 245 190,2
110 165+ G1-1/4" 299+ 98 115 M30x2 7 32 245 190,2
140 165+ G1-1/4" 299+ 98 115 M30x2 7 32 245 190,2

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2

Y PJ+corsa

iTe

|

I

! _

!
COAEE | rEE
<

\ / = L
r @Z\_ » A@ = 'D_i
RT BG
ZJ + corsa i

@ AL @ ST PJ+CORSA 3 2+ Y 3 TG BG RT AA
25 12 49+ G 1/4" 114 + 45 40 28,3 12 M5 40
18 49+ G 1/4" 114+ 45 40 28,3 12 M5 40
32 14 47+ G 1/4" 128+ 58 45 33,2 15 M6 47
18 47+ G1/4" 128+ 58 45 33,2 15 M6 47
22 47+ G1/4" 128+ 58 45 33,2 15 M6 47
40 18 58+ G 3/8" 153+ 65 60 41,7 16 M8 59
22 58+ G 3/8" 153+ 65 60 41,7 16 M8 59
28 58+ G 3/8" 153+ 65 60 41,7 16 M8 59
50 22 62+ G1/2" 159+ 69 75 52,3 18 M12 74
28 62+ G1/2" 159+ 69 75 52,3 18 M12 74
36 62+ G1/2" 159+ 69 75 52,3 18 M12 74
63 28 64+ G 1/2" 168+ 76 90 64,3 18 M12 91
36 64+ G1/2" 168+ 76 90 64,3 18 M12 91
45 64+ G 1/2" 168+ 76 90 64,3 18 M12 91
80 36 77+ G 3/4" 190+ 82 115 82,7 24 M16 117
45 77+ G 3/4" 190+ 82 115 82,7 24 M16 117
56 77+ G 3/4" 190+ 82 115 82,7 24 M16 117
100 45 78+ G 3/4" 203+ 79 130 96,9 24 M16 137
56 78+ G 3/4" 203+ 79 130 96,9 24 M16 137
70 78+ G 3/4" 203+ 79 130 96,9 24 M16 137
125 56 117+ G1" 232+ 86 165 125,9 30 M22 178
70 117+ G1" 232+ 86 165 125,9 30 M22 178
90 117+ G1" 232+ 86 165 125,9 30 M22 178
160 70 130+ G1" 245+ 86 200 154,9 35 M27 219
90 130+ G1" 245+ 86 200 154,9 35 M27 219
110 130+ G1" 245+ 86 200 154,9 35 M27 219
200 90 165+ G 1-1/4" 299+ 98 245 190,2 40 M30 269
110 165+ G 1-1/4" 299+ 98 245 190,2 40 M30 269
140 165+ G 1-1/4" 299+ 98 245 190,2 40 M30 269

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS IS0 6020/2

Per cilindri
2125-2160-2200 PJ+corsa
BG |
= .
m W= e e SRS SR O | 3R
— ) EE (TEE |0
! " =
_||vD F
WH | WF
2 parsa ZJ + corsa

25 12 49+ G 1/4" 114 + 45 40 | 283 12 M5 10 25
18 49+ G 1/4" 114+ 45 40 | 283 12 M5 10 25
32 14 47+ G 1/4" 128+ 58 45 | 332 15 M6 10 35
18 47+ G 1/4" 128+ 58 45 | 332 15 M6 10 35
22 47+ G 1/4" 128+ 58 45 | 332 15 M6 10 35
40 18 58+ G 3/8" 153+ 65 60 | 41,7 16 M8 10 35
22 58+ G 3/8" 153+ 65 60 | 41,7 16 M8 10 35
28 58+ G 3/8" 153+ 65 60 | 41,7 16 M8 10 35
50 22 62+ G1/2" 159+ 69 75 | 52,3 18 M12 | 16 41
28 62+ G1/2" 159+ 69 75 | 52,3 18 M12 | 16 41
36 62+ G1/2" 159+ 69 75 | 523 18 M12 | 16 41
63 28 64+ G1/2" 168+ 76 %0 | 64,3 18 M12 | 16 48
36 64+ G 1/2" 168+ 76 90 @ 643 18 M12 | 16 48
45 64+ G1/2" 168+ 76 %0 | 64,3 18 M12 | 16 48
80 36 77+ G 3/4" 190+ 82 115 | 82,7 24 M16 @ 20 51
45 77+ G 3/4" 190+ 82 115 | 82,7 24 M16 @ 20 51
56 77+ G 3/4" 190+ 82 115 | 82,7 24 M16 @ 20 51
100 45 78+ G 3/4" 203+ 91 130 | 96,9 24 Mi6 @ 22 57
56 78+ G 3/4" 203+ 91 130 = 96,9 24 Mi6 | 22 57
70 78+ G 3/4" 203+ 91 130 | 96,9 24 M16 @ 22 57
125 56 117+ G1" 232+ 86 165 | 1259 30 M22 | 22 35 10 57
70 117+ G1" 232+ 86 165 | 125,9 30 M22 | 22 35 10 57
90 117+ G1" 232+ 86 165 | 125,9 30 M22 | 22 35 10 57
160 70 130+ G1" 245+ 86 200 | 154,9 35 M27 | 25 32 7 57
90 130+ G1" 245+ 86 200 | 154,9 35 M27 | 25 32 7 57
110 130+ G1" 245+ 86 200 | 154,9 35 M27 | 25 32 7 57
200 90 165+ | G 1-1/4" 299+ 98 245 | 190,2 40 M30 | 25 32 7 57
110 165+ | G 1-1/4" 299+ 98 245 | 190,2 40 M30 | 25 32 7 57
140 165+ @ G 1-1/4" 299+ 98 245 | 190,2 40 M30 | 25 32 7 57

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”



CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2

WWW.OLEODELLAVO.IT

Y PJ+corsa
M i EE lo
9 7 e S > % ( Y,
s Al e 2 . 1A
WH+corsa
WF G
ZM + 2volte corsa
@ AL @ ST IM+ Pl + EE Y R E T0 UO FB(H13) F
25 12 139++ 49+ G1/4" 45 27 40 51 65 5,5
18 139++ 49+  G1/4" 45 27 40 51 BS 55
32 14 163++ 47+ G 1_,_’4" 58 33 45 58 70 E,(S
18 163++ 47+ G 1_,*’4" 58 33 45 58 70 6,6
22 163++ 47+ G1/4" 58 33 45 58 70 6,6
40 18 188++ 58+ G3/8" 65 41 60 87 110 11
22 188++ 58+ G3/8" 65 41 60 87 110 11
28 188++ 58+ G3/8" 65 41 60 87 110 11
50 22 200++ 62+  G1/2" 69 52 75 105 130 14
28 200++ 62+ G1/2" 69 52 75 105 130 14
36 200++ 62+ G1/2' 69 52 75 105 130 14
63 28 216w iy G1pY 76 66 0 147 s 18
36 216++ 64+ G1/2" 76 B5 90 117 145 14
45 216++ 64+ G1/2" 76 65 90 117 145 14
80 36 241++ 77+ G3/4" 82 83 115 149 180 18
45 241++ 77+ G3/4" 82 83 115 149 180 18
56 241++ 77+ G 3/4" 82 83 115 149 180 18
100 45 260++ 78+ G3/4" 91 97 130 162 200 18
56 260++ 78+  G3/4" 91 97 130 162 200 18
B 70  260++ 78+  G3/4" 91 97 130 162 200 18
125 56  289++ 117+  G1" 8 126 165 208 250 22
70 289+ 117+  G1" 8 126 165 208 250 22
90 289++ 117+ G1" 86 126 165 208 250 22
160 70 302++ 130+ G1" 86 155 200 253 300 26
90 302++ 130+ G1" 86 155 200 253 300 26
110 302++ 130+ G1" 86 155 200 253 300 26
200 90 356++ 165+ G1-1/4" 98 190 245 300 360 33
110 356++ 165+ G 1-1/4" 98 190 245 300 360 33
140 356++ 165+ G1-1/4" 98 190 245 300 360 33

PRESSIONE MASSIMA DI

LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE:

O
=)
E
RD (f G WH+ WF
38 32 15+ 25
38 32 15+ 25
42 35,5 25+ 35
42 35,5 25+ 35
42 35,5 25+ 35
62 46 25+ 35
62 46 25+ 35
62 46 25+ 35
74 45 25+ 41
74 45 25+ 4l
74 45 5+ 41
88 45 32+ 48
88 45 32+ 48
88 45 32+ 48
105 52 31+ 51
105 52 31+ 51
105 52 31+ 51
125 55 35+ 57
125 55 35+ 57
125 55 35¢ 57
150 & 35+ 57
150 87 35+ 57
150 87 35+ 57
170 95 32+ 57
170 95 32+ 57
170 95 32+ 57
210 117 32+ 57
210 117 32+ 57
210 117 32+ 57
160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2

- -Y - PJ+corsa --I
—= EE | EE
T " _~|II : !T_
M — Iy by M
. -
| TTT
:l : | | L ¥
Tl |
= WH = GA = “ WF e G : - “ G me WF+cosa =
Per cilindri re XS = SStcorsa——»
2125 5160 2200 |- St s .
PAL  @ST S5+  WF+ EE M+ E Y P+ WF G XS WH+ TS US ST H(h GA SB .o .
25 12 73+ 25+ G 1/4" 139+ 40 45 49+ 25 32 33 15+ 54 72 85 19 32 66
18 73+ 25+ G 14" 139+ 40 45 49+ 25 32 33 15+ 54 72 85 19 32 66
32 14 73+ 35+ G 1/4" 163++ 45 58 47+ 35 355 45 25+ 63 84 125 22 355 9
18 73+ 35+ G1/a" 163++ 45 58 47+ 35 355 45 25+ 63 84 125 22 355 9
2 73+ 35+ G 1/4" 163+ 45 58 47+ 35 355 45 25+ 63 84 125 22 355 9 |
40 18 98+ 35+ G 3/8" 188+ 60 65 58+ 35 46 45 25+ 83 103 125 31 46 11 12 4
22 98+ 35+  G3/8' 188+ 60 65 58+ 35 46 45 25+ 8 103 125 31 46 11 12 4
28 98+ 35+ G 3/8" 188+ 60 65 58+ 35 46 45 25+ 83 103 125 31 46 11 12 4
50 22 92+ 41 G1/2" 200++ 75 69 62+ 41 45 54 25+ 102 127 19 37 45 14 12 45
28 92+ 41+ G 1/2" 200++ 75 69 62+ 41 45 54 25+ 102 127 19 37 45 14 12 a5
36 92+ 41+ G1/2" 200++ 75 69 62+ 41 45 54 25+ 102 127 19 37 45 14 12 45/
63 28 86+ 48+ G1/2" 2164+ 90 76 64+ 48 45 65 32+ 124 161 26 44 45 18 16 45
36 8+ 48 G1/2" 2164+ 90 76 64+ 48 45 65 32+ 124 161 26 44 45 18 16 45
45 86+ 48+ G1/2" 216++ 90 76 64+ 48 45 65 32+ 124 161 26 44 45 18 16 45
80 36 105+ 51 G3/4" 2414+ 115 82 77+ 51 52 68 31+ 149 18 26 57 52 18 16 5
45 105+ 51+ G3/4" 241+ 115 82 77+ 51 52 68 31+ 149 18 26 57 52 18 16 5
56 105+ 51+ G3/4" 2414+ 115 82 77+ 51 52 68 31+ 149 186 26 57 52 18 16 5
100 45 102+ 57+ G 3/4" 260+ 130 91 78+ 57 55 79 35+ 172 216 32 63 55 26 16 6
56 102+ 57+ G 3/a" 260+ 130 91 78 57 55 79 35+ 172 216 32 63 55 26 16 5
70 102+ 57+ G 3/4" 260+ 130 91 78+ 57 55 79 35+ 172 216 32 63 55 26 16 6
125 56 131+ SH+ G1" 289++ 165 86 117+ 57 8 79 35+ 210 254 32 8 8 26 20 6
70 131+ 57+ G 280++ 165 86 117+ 57 87 79 35+ 210 254 32 82 87 26 20 6
_ 90 131+ 57+ G1 289++ 165 86 117+ 57 87 79 35+ 210 254 32 8 87 26 20 6
160 70 130+ 57+ G1" 302++ 200 86 130+ 57 95 8 32+ 260 318 38 101 95 33 30 8
90 130+ 57+ G1" 3024+ 200 86 130+ 57 95 8 32+ 260 318 38 101 95 33 30 8
110 130+ 57+ G1" 302++ 200 86 130+ 57 a5 86 32+ 260 318 38 101 95 33 30 3:
200 90 172+ 57+  G1-1/4" 3564+ 245 98 165+ 57 117 92 32+ 311 381 44 122 117 39 0 38
.1 10 172+ 57+ G 1-1!4"_ 356++ 2‘.15 98 165+ 57 117 a2 32+ 311 381 44 122 117 39 40 B
140 172+ 57+ G1-1/4"  356++ 245 98 165+ 57 117 92 32+ 311 381 44 122 117 39 40 8

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2

£
Y PJ+corsa uT
EE
=
£ o 7N 75N
. b=l v EE A\ &7
Vi (M o 0 WV, f/anN &l
N[ v Y0 A i sl W
~ j] 75\ 75N
Ny =4
WH+corsa
XG TG
ZM+2 volte corsa
@ AL @ ST WH+ 33 IM+  E(MAX) P+ Y XG UT+ TC+ 1)
- 12 15+ G 1/4" 139++ 40 49+ 45 44 58 38 12
18 15+ G 1/4" 139++ 40 49+ 45 44 58 38 12
14 25+ G 1/4" 163++ 45 47+ 58 54 68 44 16
32 18 25+ G 1/4" 163++ 45 47+ 58 54 68 44 16
22 25+ G 1/4" 163++ 45 47+ 58 54 68 44 16
18 25+ G 3/8" 188++ 60 58+ 65 57 95 63 20
40 22 25+ G 3/8" 188++ 60 58+ 65 57 95 63 20
28 25+ G 3/8" 188++ 60 58+ 65 57 95 63 20
22 25+ G1/2" 200++ 75 62+ 69 64 116 76 25
50 28 25+ G1/2" 200++ 75 62+ 69 64 116 76 25
36 25+ G1/2" 200++ 75 62+ 69 64 116 76 25
28 32+ G 1/2" 216++ 90 64+ 76 70 139 89 32
63 36 32+ G1/2" 216++ 90 64+ 76 70 139 89 32
45 32+ G 1/2" 216++ 90 64+ 76 70 139 89 32
36 31+ G 3/4" 241++ 115 77+ 82 76 178 114 40
80 45 31+ G 3/4" 241++ 115 77+ 82 76 178 114 40
56 31+ G 3/4" 241++ 115 77+ 82 76 178 114 40
45 35+ G 3/4" 260++ 130 78+ 81 71 207 127 50
100 56 35+ G 3/4" 260++ 130 78+ 91 71 207 127 50
70 35+ G 3/4" 260++ 130 78+ 91 71 207 127 50
56 35+ 61" 289++ 165 117+ 86 75 265 165 63
125 70 35+ G1" 289++ 165 117+ 86 75 265 165 63
90 35+ 61" 289++ 165 117+ 86 75 265 165 63
70 32+ G 302++ 200 130+ 86 75 329 203 80
160 a0 32+ G1" 302++ 200 130+ 86 75 329 203 80
110 32+ G1" 302++ 200 130+ 86 75 329 203 80
90 32+ G 1-1/4" 356++ 245 165+ 98 85 401 241 100
200 110 32+ G 1-1/4" 356++ 245 165+ 98 85 401 241 100
140 32+ G 1-1/4" 356++ 245 165+ 98 85 401 241 100

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2

Y . PJ+corsa UM
! | |
| LT j @ —
O Y ) e M N —— N S | @
= I ERro R i e = N =
N - - =
| J @Y
| WH+corsa i
XV minimo i
ZM + 2volte corsa
DAL @ST EE M+ PJ+ Y XV+ WH UM D ™  UwW
- 12 G1/4" 139++ 49+ 45 67/72+ 15 68 12 48 45
18 G1/4" 139++ 49+ 45 67/72+ 15 68 12 48 45
14 G 1/4" 163++ 47+ 58 83/80+ 25 79 16 55 50
32 18 G 1/4" 163++ 47+ 58 83/80+ 25 79 16 55 50
22 G 1/4" 163++ 47+ 58 83/80+ 25 79 16 55 50
18 G3/8" 188++ 58+ 65 96/92 + 25 108 20 76 70
40 22 G 3/8" 188++ 58+ 65 96/92 + 25 108 20 76 70
28 G 3/8" 188++ 58+ 65 96/92 + 25 108 20 76 70
22 G1/2" 200++ 62+ 69 106/94+ 25 129 25 89 90
50 28 G1/2" 200++ 62+ 69 106/94+ 25 129 25 89 90
36 G1/2" 200++ 62+ 69 106/94+ 25 129 25 89 90
28 G1/2" 216++ 64+ 76 118/98+ 32 150 32 100 100
63 36 G1/2" 216++ 64+ 76 118/98+ 32 150 32 100 100
45 G1/2" 216++ 64+ 76 118/98+ 32 150 32 100 100
36 G 3/4" 241++ 77+ 82 133/108+ 31 191 40 127 130
80 45 G 3/4" 241++ 77+ 82 133/108+ 31 191 40 127 130
56 G 3/4" 241++ 77+ 82 133/108+ 31 191 40 127 130
45 G 3/4" 260++ 78+ 91 147/113+ 35 220 50 140 140
100 56 G 3/4" 260++ 78+ 91 147/113+ 35 220 50 140 140
70 G 3/4" 260++ 78+ 91 147/113+ 35 220 50 140 140
56 G1" 289++ 117+ 86 166/123+ 35 278 63 178 180
125 70 G1" 289++ 117+ 86 166/123+ 35 278 63 178 180
90 G1" 289++ 117+ 86 166/123+ 35 278 63 178 180
70 G1" 302++ 130+ 86 182/120+ 32 341 80 215 215
160 90 G1" 302++ 130+ 86 182/120+ 32 341 80 215 215
110 G1" 302++ 130+ 86 182/120+ 32 341 80 215 215
90 G1-1/4"  356++ 165+ 98 213/142+ 32 439 100 279 300
200 110 G1-1/4"  356++ 165+ 98 213/142+ 32 439 100 279 300
140 G 1-1/4"  356++ 165+ 98 213/142+ 32 439 100 279 300
PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 180 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 180 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2

Y : PJ+corsa
BG_
-
@ Ny EE lo
=N 8 a7 ( IRAT——1n
Ay ! )0 /A"] —_—
- === ]
F VWH+corsa E
WF
ZM + 2volte corsa
Per cilindri
2125-0160-2200
| =
2 e a
EE
| — N TEE £5ef Q( [
UI=LQIJL </ </ : )0 Y] —
WH+corsa
VWH
ZM + 2volte corsa
DAL @ ST PJ+CORSA EE AA Y E TG BG RT F WF IM++ WH+
25 12 49+ G 1/4" 40 45 40 28,3 12 M5 10 25 139++ 15
18 49+ G 1/4" 40 45 40 28,3 12 M5 10 25 139++ 15
32 14 47+ G 1/4" 47 58 45 33,2 15 M6 10 35 163++ 25
18 47+ G 1/4" 47 58 45 33,2 15 M6 10 35 163++ 25
22 47+ G 1/4" 47 58 45 33,2 15 M6 10 35 163++ 25
40 18 58+ G 3/8" 59 65 60 41,7 16 M2 10 35 188++ 25
22 58+ G 3/8" 59 65 60 41,7 16 M8 10 35 188++ 25
28 58+ G 3/8" 59 65 60 41,7 16 M8 10 35 188++ 25
50 22 62+ G 1/2" 74 69 75 523 18 M12 16 41 200++ 25
28 62+ G 1/2" 74 69 75 523 18 M12 16 41 200++ 25
36 62+ G1/2" 74 69 75 523 18 M12 16 41 200++ 25
63 28 64+ G1/2" 91 76 90 64,3 18 M12 16 48 216++ 32
36 64+ G1/2" 91 76 90 64,3 18 M12 16 48 216++ 32
45 64+ G1/2" 91 76 80 64,3 18 M12 16 48 216++ 32
80 36 77+ G3/4" 117 82 115 82,7 24 M16 20 51 241++ 31
45 77+ G 3/4" 117 82 115 82,7 24 M16 20 51 241++ 31
56 i G 3/4" Akt 82 115 82,7 24 M16 20 51 241++ 31
100 45 78+ G 3/4" 137 79 130 96,9 24 M16 22 57 260++ 35
56 78+ G 3/4" 137 79 130 96,9 24 M16 22 57 260++ 35
70 78+ G 3/4" 137 79 130 96,9 24 M16 22 57 260++ 35
125 56 117+ Gt 178 86 165 125,9 30 M22 22 57 289++ 35
70 117+ G1" 178 86 165 125,9 30 m22 22 57 289++ 35
20 117+ G1" 178 86 165 125,9 30 M22 22 57 289++ 35
160 70 130+ G1" 219 86 200 154,9 35 mM27 25 57 302++ 32
a0 130+ G1" 219 86 200 154,9 35 M27 25 57 302++ 32
110 130+ G1" 219 86 200 154,9 35 M27 25 57 302++ 32
200 90 165+ G1-1/4" 269 98 245 190,2 40 M30 25 57 356++ 32
110 165+ G1-1/4" 269 98 245 190,2 40 M30 25 57 356++ 32
140 165+ G1-1/4" 269 98 245 190,2 40 M30 25 57 356++ 32

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”
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CILINDRO OLEODINAMICO ISO 6020/2 A TIRANTI
HYDRAULIC CYLINDER WITH TIE RODS ISO 6020/2
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25 12 49+ G 1/4" 139++ 45 19  M5x0,8 6 15 40 40 28,3
18 49+ G 1/4" 139++ 45 19  M5x0,8 6 15 40 40 28,3

32 14 47+ G 1/4" 163++ 58 24 M6x1 12 25 45 47 33,2
18 47+ G 1/4" 163++ 58 24 M6x1 12 25 45 47 33,2

22 47+ G 1/4" 163++ 58 24 M6x1 12 25 45 47 33,2

40 18 58+ G 3/8" 188++ 65 35 M8x1 12 25 60 59 41,7
22 58+ G 3/8" 188++ 65 35 M8x1 12 25 60 59 41,7

28 58+ G3/8" 188++ 65 35 M8x1 12 25 60 59 41,7

50 22 62+ G1/2" 200++ 69 46  M12x1,25 9 25 75 74 52,3
28 62+ G1/2" 200++ 69 46 M12x1,25 9 25 75 74 52,3

36 62+ G1/2" 200++ 69 46  M12x1,25 9 25 75 74 52,3

63 28 64+ G1/2" 216++ 76 a6 Mi1ddps 43 47 o0 o7 64,3
36 64+ G1/2" 216++ 76 46 M12x1,25 13 32 9 91 64,3

45 64+ G 1/2" 216++ 76 46  M12x1,25 13 32 90 91 64,3

80 36 77+ G 3/4" 241++ 82 59  M16x1,5 9 31 115 117 82,7
45 77+ G 3/4" 241++ 82 59  M16x1,5 9 31 115 117 82,7

56 77+ G 3/4" 2414+ 82 59  M16x1,5 9 31 115 117 82,7

100 45 78+ G 3/4" 260++ 91 59  M16x1,5 10 35 130 137 96,9
56 78+ G 3/4" 260++ 91 59  M16x1,5 10 35 130 137 96,9

70 78+ G 3/4" 260++ 91 59  M16x1,5 10 35 130 137 96,9
125 56 117+ G1" 289++ 86 81  M22x15 10 35 165 178 1259
70 117+ G1" 289++ 86 81  M22x15 10 35 165 178 1259
90 117+ G1" 289++ 86 81  M22x15 10 35 165 178 1259
160 70 130+ G1" 302++ 86 92 M27x2 7 32 200 219 1549
90 130+ G1" 302++ 86 92 M27x2 7 32 200 219 1549
110 130+ G1" 302++ 86 92 M27x2 7 32 200 219 1549
200 90 165+ G1-1/8" 356++ 98 115  M30x2 7 32 245 269  190,2
110 165+ G 1-1/4" 356++ 98 115  M30x2 7 32 245 269  190,2
140 165+ G 1-1/4" 356++ 98 115  M30x2 7 32 245 269  190,2

PRESSIONE MASSIMA DI LAVORO 160 BAR / MAX WROKING PRESSURE: 160 Bar

Per codice di ordinazione e personalizzazioni guardare la pagina configurazione cilindro
For ordering code and customizations watch the page “cylinder configuration”



